WEZYKI ELASTYCZNE W OPLOCIE INOX DN 8

STAINLESS STEEL FLEXIBLE CONNECTORS DN 8
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Potaczenie: gwint zewngtrzny IS0 261
Union: male thread 1SO 261

Potaczenie: gwint zewnetrzny 10 228-1
Union: male thread 1SO 228-1
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Pofaczenie: gwint wewnetrzny 1S0 226-1
Union: female thread 1SO 228-1

CPRETETeLe IS

N

)
609060 8BNHONIVON/

SHSHESANEASIIN
JSSSSSSRSSE NS

OPIS ELEMENTOW - COMPONENTS DESCRIPTION

Materiat - Material

Element - Description

Wykonczenie - Surface

1 Nakretki szesciokatne - Hexagonal fittings Mosigdz - Brass CW617N Niklowany - Nickel plated
2 Uszczelki - Joints EPDM -
3 Korpus przytgcza - Supports Mosigdz - Brass CW617N -
4 Tuleje - Sleeves Stal Nierdzewna - Stainless Steel AlSI 304 -
5 Oplot - Braid Stal Nierdzewna - Stainless Steel AlSI 304 -
6 Wewnetrzny przewod - Inner tube EPDM =

PODSTAWOWE CECHY

- Zgodne z normg PN-EN 13618.

- Srednica wewnetrzna: 8 mm.

- Srednica zewnetrzna: 12 mm.

- Srednica przeptywu: 6 mm.

- Przeptyw nominalny: 30 I/min.

- Minimalny promien gigcia: 30 mm.

- Wewnetrzny przewdd z EPDM — Certyfikat ACS.

- Oplot ze stali nierdzewnej AISI 304.

- Tuleje ze stali nierdzewnej AISI 304.

- Przytacza z mosigdzu niklowanego z gwintami wewnetrznymi wg
PN-EN ISO 228-1 oraz gwintami zewnetrznymi wg PN-EN [SO 228-1
lub ISO 261.

- Uszczelka EPDM wbudowana.

- Certyfikat AENOR.

- Certyfikat CSTBat.

- Maksymalne cisnienie robocze: 10 bar.

- Maksymalna temperatura robocza: 90 °C.

- Odpowiednie do wody pitne;j.

ZASTOSOWANIE

- Instalacje sanitarne, umywalki, bidety, toalety, branza hotelarska,
gastronomiczna itp.

Uwagi:

Ze wzgledu na ztozono$¢, roznorodnos¢ i duzg liczbe indywidualnych
wymagan kazdej instalacji, a takze istnienie wielu czynnikéw mogacych
wptywa¢ na warunki pracy oraz wasciwosci produktu, odpowiedzialnosé
za przeprowadzenie niezbgdnych testow w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania produktu w danym zastosowaniu spoczywa na uzytkowniku
koricowym.

Montaz i eksploatacja produktu musza by¢ przeprowadzane zgodnie z
zasadami dobrej praktyki oraz obowigzujacymi normami technicznymi.

BASIC FEATURES

- According to EN 13618 standard.

- Internal diameter: 8 mm.

- External diameter: 12 mm.

- Passage diameter: 6 mm.

- Nominal flow: 30 I/min.

- Minimum bending radius: 30 mm.

- EPDM inner tube - ACS certification.

- Stainless steel braid AlSI 304.

- Stainless steel sleeves AlSI 304.

- Nickel-plated brass fittings with female threads according to EN
ISO 228-1and male threads according to EN ISO 228-1or ISO 261.

- EPDM gasket incorporated.

- AENOR certification.

- CSTBat certification.

- Maximum working pressure: 10 bar.

- Maximum working temperature: 90 °C.

- Suitable for drinking water.

GENERAL APPLICATIONS

- Sanitary installations, washbasins, bidets, toilets, hospitality
industry...

Remarks:

Due to the complexity, variety and large number of particular
specifications for each installation, along with the existence of diverse
factors which can affect the working conditions and nature of the
product, it is the responsibility of the end-user to carry out the necessary
tests to ensure the proper functioning of the product in any specific
application.

Product installation must be carried out and maintained following the

d ti d d, dated technical standards.
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WEZYKI ELASTYCZNE W OPLOCIE INOX DN 8

STAINLESS STEEL FLEXIBLE CONNECTORS DN 8

POLACZENIE: GWINT WEWNETRZNY ZGODNY Z PN-EN ISO 228-1
UNIONS: FEMALE THREADS ACCORDING TO EN ISO 228-1

Sy

INFORMACJA TECHNICZNA - TECHNICAL INFORMATION

SREDNICA WYMIAR - DIMENSIONS Promien gigcia  Przeplyw nominalny
SIZE Bending radius  Nominal flow V292
KOD - COD. Weight aprox.

GA ©B ©@C @D OF L : ght ap

DN (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (1/min) (kg)
8 HTH2H215 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,059
% 8 HT1H2H220 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,065
2 8 HT1H2H225 10 G3/8 G3/8 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,072
-§ 8 HTH2H230 10 G3/8 G3/8 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,079
% 8 HTH2H235 10 G3/8 G3/8 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,085
é 8 H1H2H240 10 G 3/8 G 3/8 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,092
:; 8 HTH2H250 10 G3/8 G3/8 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,105
.§ 8 H1H2H260 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,140
% 8 H1H2H280 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,175
8 HTH2H299 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,200
8 HTH2H315 10 G3/8 G1/2 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,065
é 8 H1H2H320 10 G 3/8 G1/2 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,072
2 8 HTH2H325 10 G 3/8 G1/2 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,078
E’ 8 HTH2H330 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,085
% 8 HTH2H335 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,091
é 8 HT1H2H340 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,099
:; 8 HTH2H350 10 G3/8 G1/2 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,150
.§ 8 H1H2H360 10 G 3/8 G1/2 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,125
% 8 HTH2H380 10 G 3/8 G1/2 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,139
8 H1H2H399 10 G 3/8 G1/2 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,304
8 HTH3H315 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,709
§ 8 HTH3H320 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,078
2 8 HTH3H325 10 G1/2 G1/2 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,084
-§ 8 HTH3H330 10 G1/2 G1/2 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,091
% 8 HTH3H335 10 G1/2 G1/2 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,098
é 8 H1H3H340 10 G1/2 G1/2 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,104
:; 8 HTH3H350 10 G1/2 G1/2 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,117
.§ 8 HTH3H360 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,175
% 8 HTH3H380 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,200
8 HTH3H399 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,215
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WEZYKI ELASTYCZNE W OPLOCIE INOX DN 8

STAINLESS STEEL FLEXIBLE CONNECTORS DN 8

POLACZENIE: GWINT ZEWNETRZNY / GWINT WEWNETRZNY ZGODNE Z PN-EN ISO 228-1
UNIONS: MALE AND FEMALE THREADS ACCORDING TO EN ISO 228-1
L

INFORMACJA TECHNICZNA - TECHNICAL INFORMATION

SREDNICA WYMIAR - DIMENSIONS Promien gigcia | Przeplyw nominalny
SIZE Bending radius | Nominal flow

Waga
ROREEOR: Weight aprox.

GA 2B aC @D OE L . ght ap
o (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (1/min) ()

8 H1M2H215 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,057
% 8 H1M2H220 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,064
: 8 H1IM2H225 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,070
L% 8 H1M2H230 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,077
% 8 H1IM2H235 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,084
3; 8 H1M2H240 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,090
: 8 H1M2H250 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,130
§ 8 H1M2H260 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,150
3 8 H1M2H280 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,143

8 H1IM2H299 | 10 G3/8 | G3/8 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,260

8 H1M2H315 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,033
Y 8 H1M2H320 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,072
= 8 H1M2H325 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,079
E 8 H1M2H330 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,085
%' 8 H1M2H335 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,092
3; 8 H1M2H340 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,082
z 8 H1M2H350 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,112
§ 8 H1M2H360 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,125
S 8 H1M2H380 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,138

8 H1M2H399 | 10 G3/8 | G1/2 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,355

8 H1M3H215 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,067
% 8 H1M3H220 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,073
: 8 H1IM3H225 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,080
L% 8 H1M3H230 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,087
% 8 H1M3H235 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,093
(:\" 8 H1M3H240 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,099
z 8 H1M3H250 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,150
§ 8 H1M3H260 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,126
3 8 H1M3H280 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,140

8 H1IM3H299 | 10 G1/2 | G3/8 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,334

8 H1M3H315 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 150 min. 30 mm 30 0,072
Y 8 H1M3H320 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 200 min. 30 mm 30 0,079
= 8 H1M3H325 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 250 min. 30 mm 30 0,085
E 8 H1M3H330 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 300 min. 30 mm 30 0,092
%' 8 H1M3H335 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 350 min. 30 mm 30 0,105
?\'. 8 H1M3H340 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 400 min. 30 mm 30 0,119
i 8 H1M3H350 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 500 min. 30 mm 30 0,170
§ 8 H1M3H360 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 600 min. 30 mm 30 0,180
S 8 H1M3H380 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 800 min. 30 mm 30 0,230

8 H1M3H399 | 10 G1/2 | G1/2 6 12 8 1000 min. 30 mm 30 0,340
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WEZYKI ELASTYCZNE W OPLOCIE INOX DN 8

STAINLESS STEEL FLEXIBLE CONNECTORS DN 8

POLACZENIE: GWINT ZEWNETRZNY ZGODNY Z ISO 261 / GWINT WEWNETRZNY ZGODNY Z PN-EN ISO 228-1
UNIONS: MALE THREAD ACCORDING ISO 261 AND FEMALE THREAD ACCORDING TO EN ISO 228-1
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INFORMACJA TECHNICZNA - TECHNICAL INFORMATION

SREDNICA WYMIAR - DIMENSIONS Promien gigcia  Przeplyw nominalny W
SIZE Bending radius  Nominal flow aga
KOD-COD. PN OA OB @C @D OF L Ly ] Weight aprox.
DN (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (1/min) (kg)
= 8 H1H21130 | 10 |M10x1| G 3/8 6 12 8 300 17 min. 30 mm 30 0,082
é 8 H1H21140 | 10 [M10x1| G 3/8 6 12 8 400 17 min. 30 mm 30 0,096
S 8 H1H21150 [ 10 |M10x1| G 3/8 6 12 8 500 17 min. 30 mm 30 0,110
3 8 H1H21330 [ 10 |M10x1| G 1/2 6 12 8 300 37 min. 30 mm 30 0,094
= 8 H1H21340 | 10 |M10x1| G1/2 6 12 8 400 37 min. 30 mm 30 0,106
5 8 H1H21350 [ 10 |M10x1| G 1/2 6 12 8 500 37 min. 30 mm 30 0,160
Rev.0-11.25
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WEZYKI ELASTYCZNE W OPLOCIE INOX DN 8

STAINLESS STEEL FLEXIBLE CONNECTORS DN 8

INSTRUKCJA MONTAZU
ASSEMBLING INSTRUCTIONS

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy produkt znajduje sie w idealnym stanie.
Wezyki elastyczne nalezy instalowa¢ w miejscach dostepnych. Nie mogg by¢ prowadzone przez przegrody.

Before using the flexible connector, verify that the product is under perfect conditions.
The flexible connectors must be installed visible. They do not have to go through the wall.

1. Nalezy przestrzega¢ minimalnego pro-
mienia giecia odpowiedniego dla danej
$rednicy.

Respect the minimum bending radius for
each diameter.

2. Upewnic¢ sie, ze przewdd nie jest
skrecony.
Ensure that the flexible connector is not
twisted.

3. Zapewni¢ zapas dtugosci, aby unikngé
naprezen.
Allow extra length to avoid any tension.

WAZNA UWAGA: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku nieprzestrzegania zalecern montazowych.

IMPORTANT NOTE: The responsibility of the manufacturer is excluded in case of not respecting the recommendations of installation.

Uwaga: Ze wzgledu na ciggty rozwdj naszych produktéw, podane dane moga ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia.
Note : Due to the continuous development of our products, specifications may be changed without notification at any time.
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